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Bugiin sanayide bir¢ok amagla basingli hava enerjisine ihtiya¢ duyariz. Bu hava 8§ ile
16 atm basingta ¢alisan cesitli tip kompresorlerle elde edilir. Ortamdan alinan %40 rutubetli
havanin basincini 2,5 atm' e yiikselttigimizde %100 doymusluk derecesine gelir.

Bagil nem, belli basin¢ ve sicaklik icin birim hacimdeki havanin icinde bulunan
suyun doymusluk derecesindeki suyun miktarina oram demektir. Havanmn basinci
arttirildikca sabit hacimdeki mutlak su miktar1 artarak doymusluk derecesine ulasir. En sicak
nokta kompresor olmak tizere kullanim noktasina kadar sicakligini kaybederek giden basingli
hava her sicakhik degisiminde yagmura doniisen bulut misali suyunu birakacagindan nihai
sogutucu, tank, kondens ayiraci ve sartlandiric1 filtre gibi kaba su tutucular1 bulunduklar
noktaya kadarki yogusmay1 aldiklarindan yeterli degildirler.

Bu yiizden gaz sogutmali basin¢li hava kurutuculari, basingli havayr +3°C’ye kadar
sogutarak, ortam sicakhgi +3°C’nin altina diismedigi miiddetce, hava tesisatinda yogusma
olmaz. Hava tesisatinin ¢ok uzun olmasi durumunda yogusma oluyorsa gaz sogutmali
kurutucu havay1 +3°C’ye kadar sogutamiyor veya isletmedeki ortam havasi +3°C’nin altinda
demektir.

7 bar basing altindaki +3°C c¢iglenme noktasinin, -22°C atmosferik ¢iglenme noktasi
ile karigtirilmamasi gerekir. Atmosferik ciglenme noktasi, atmosfer basincinda havada
bulunan nemin yogusmaya basladig1 sicakliktir.

Bu yilizden hava tesisatinin bulundugu ortam sicakligr +3°C’nin altina diistiigii
yerlerde, cok diisiik ¢iglenme noktasi istenen (-20°C,-40°C,-70°C gibi) yerlerde fiziksel

olarak calisan, piyasadaki adi kimyasal olan, adsorption tip kurutucular kullanilir.

Gaz sogutmali kurutucular i¢in diinya standardi ISO 7183 gore belirlenen kriterler:

1) Kurutucuya giren basingli hava sicakligi +35°C
2) Kurutucunun bulundugu ortamin hava sicaklign + 25°C
3) Kurutucuya giren havanin basinci degeri 7 bar

4) Kurutucunun etiketindeki kapasiteye gore (6rnek:10 m3/dak.) basingli hava gecerse
+ 3°C ¢igleme (dewpoint) yapar demektir.

+25°C ortam sicakliginda ¢alisan bir vidali kompresoriin ¢ikis hava sicakligi (ortam
sicakligmin 10°C {stii) +35°C’dir. Ortam sicakligr +35°C oldugunda kompresoriin ¢ikis
sicakligr 45-50°C olur. Dolayisiyla ISO 7183’¢ gore yapilmig bir kurutucu 50°C giris
sicakliginda bulunan havay1 +3°C’ye kadar sogutamaz ve tesisatta su goriiliir.

Bir bagka deyisle, +35°C ortam sicakliginda +50°C giris hava sicakliginda ¢calisan ISO
7183’e gore yapilmis bir kurutucunun kapasitesi %40 diiser. Kompresor kapasitesi (10
m?/dak) ile kurutucu kapasitesi (10 m*/dak) ayn1 secilen bir isletmede tesisatta su goriilmesi
normaldir. Yapilmasi gereken; kurutucunun kapasitesi, kompresor kapasitesinden %40 biiyiik
secilmelidir. (6rnek: 10 m?/dak kompresér kapasitesine uygun 14 m?/dak kurutucu
kapasitesidir.)



1- Kurutucu Girig Hava Sicakhi@i: +35°C

2- Hava-Hava Esanjori Cikis Swcakhgi: +17°C

3- Hava-Gaz Esanjori Cikaisi (Seperator Girisi) sicakhgn: +3°C
4- Kurutucu Cikis Hava Sicakhgi: +28°C

5- Genlesme Valfi Cikis Sicakhgi: +0°C

Resimde gosterilen ideal bir gaz sogutmali basingli hava kurutucusunun calisma
sirasindaki sicaklik degerleridir. Gaz sogutmali basingli hava kurutucusunun gostergesinde
gosterilmesi gereken ciglenme sicakh@r (dewpoint), 3 no’lu seperator giris sicakhgi
degeridir. 5 no’lu genlesme valfi ¢ikis sicakh@r degeri degildir. Kurutucunun kapasitesinin
yeterli olup olmadigini ¢iglenme sicakligindan (dewpoint) anlagilir.

Ciglenme sicakligt:
e +3°C ise kurutucunun normal calistig1,
e +10°C ile +15°C ise kurutucu kapasitesinin yeterli olmadigi,
e +15°C’nin iizerinde ise kurutucunun arizali oldugu anlasilir.

Eger ciglenme sicakligi olarak 5 no’lu genlesme valfi ¢ikis1 gosterilen kurutucularda,
havanin sicakligi Olciilmedigi i¢in tesisatta su goriilmesi normaldir. Bir¢ok kurutucu
dreticileri rekabet icin gerekli olan sogutma kapasitesini ve uygun esanjori
kullanmamaktadirlar. Bu yiizden ¢iglenme sicaklhigin1 diisiik gostermek icin c¢iglenme
gostergesi probunu 5 no’lu genlesme valfi ¢cikisina baglayarak ya da sogutma gazinin emis
basincini manometrede gosterip haksiz rekabete yol agmaktadirlar. Kurutucunun g¢alisma
esnasinda genlesme valfi c¢ikisi, siirekli olarak +3°C oldugundan kurutucu c¢alisiyor
goziikmektedir. Kurutucu secimi yaparken son kullanicilarin bu hususa dikkat etmesi
gerekmektedir.

Hava kompresorleri, %50 yilikte ve %50 bosta calisacak sekilde imal edilmesinden
dolay1 ¢ogu kurutucu iireticileri kompresor etiket degerinin yarisin1 dikkate alip kurutucu
sogutma kapasitesini belirler. Eger isletmede hava kompresorleri %80 yiikte calistig1 zaman,
kompresor kapasitesi ile ayni olan kurutucularm sofutma giicii yeterli gelmemektedir.
Boylelikle ¢iglenme sicaklig1 yiikselmekte ve tesisatta su goriilmektedir.

Son kullanicilarin kurutucu se¢iminde bu durumu anlamalari i¢in kurutucularin
sogutma giiclerini ve elektriksel giliclerini karsilastirmalar1 gerekmektedir. Ayn1 kapasitedeki
kurutucularin sogutma giicii biiyiik olanin se¢ilmesi daha diisiik ¢iglenme sicakligi demektir.



